
富怡床笠绗缝/裁切自动化生产线
RPQP-NM-CSF-4-2600×2800-SDM-LS50-VR2-TC,SL,SBD,B3,A0-3P380

适用于带底布、面布、喷胶棉床笠的中间花型绗缝，四边和四角裁切。

机器特性

适用范围

1、整机由送料机构、自动绗缝机构、缓存机构、自动裁切机构组成。

2、底布、面布、喷胶棉主动送料，中间花型绗缝，自动裁剪切四边

     和四角缺口，全自动流水化作业。

3、适用辅料宽度：1500mm-3000mm，夹布尺寸可调，左右单边

     夹布吃布量：20-100mm，夹子距离机针≥30mm。 

4、送料机构：采用台板式上料架送料。

5、绗缝机构：采用单龙门式结构，四个升降绗缝机头，机头间

      距手动可调工作时可选择机头数量，各机头绗缝花型一致，

      绗缝区间为撑布杆结构，确保绗缝过程物料平整无塌陷,转

      速可达3000转/分，推荐工作转速：2500-2800转/分。

6、自动裁切机构：配有横切和竖切装置，可切掉辅料两边多余

     废料、四角切方形缺口，横向定长切断。

送料机构 缓存机构+主动吸边器 自动裁切机构多头绗缝机构
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自动吸边装置

保证连续工作时的面料对齐

振动刀、圆刀装置

自动裁剪切四边和四角缺口

四头缝纫机头

工作时可选择绗缝机头数量

进口丝杠

体积小，精度高

富怡床笠绗缝/裁切自动化生产线

推荐型号

辅料宽度

机头最高转速

机头间距

最大绗缝落针范围（宽×长）

绗缝厚度

绗缝克重

针迹

步长

机针

气压

功率

机器尺寸

RPQP-NM-CSF-4-2600×2800-SDM-LS50-VR2-TC,SL,SBD,B3,A0-3P380

最大3000mm

3000转/分钟；推荐工作转速：2500-2800转/分钟

350-500mm（可根据客户要求定制）

2600mm×2800m

≤50mm

≤1200g/㎡

锁式

2-6mm

16#-21#

0.4~0.8MPa

三相380v,12.5kW

15500mm×4200mm×1650mm

机器参数

机器配置

设备摆放示意图

单位：mm注：机器尺寸： 15500mm×4200mm×1650mm(长×宽×高)
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