
毛衫工艺设计模块

简介：

毛衫工艺系统是为毛衫行业提供的计算工艺专用软件，界面简洁而友善，思路清晰而明确，工具功能强大、使用方便。为用户在竞争激烈的毛衫市场
中提高生产效率，缩短生产周期，增加毛衫产品的技术含量和高附加值提供强有力的保障。

该系统主要具有以下特点：

 工艺师只需要输入毛衫尺寸数据和相关的款型特征，不需要手工任何计算就能直接生成各毛衫工艺衣片。

 毛衫工艺的计算公式可以按照用户的习惯和特点进行个性化设置并分类保存。

 具有强大的工艺调整功能。

 具有切割衣片、自由手画衣片、衣片模板、旋转衣片多种功能。

 具有智能衣片间色排版解析和间色标注的生成功能。

 具有打印预览、字体、字号、颜色、绘图等多种辅助功能 

 可进行自动放码，根据不同需要放出不同的码数 。

 可进行自动放码，根据不同需要放出不同的码数。

 可进行毛衫成本、下机衣片的工时、理论毛重和净重的计算。

 可储存巨量的工艺资料，可根据任何条件进行查找。

 可编辑打印毛衫工艺单、毛衫工时表、毛衫毛纱统计表。

 可编辑排针、直线、虚线、折线、曲线、箭头线、文本对象。

为实现设计的多元化，系统着重加强时装款式的设计功能。

在富怡工作区命令面板选择毛衫工艺设计模块进入毛衫工艺设计模块工区（如图9-1）。

图9-1 毛衫工艺设计模块

注意：Sweater目录下文件说明：

1、rpvsc.fml文件： 公式状态文件。

2、rpvsc.inf文件：毛衫工艺配置文件。

3、rpvsc.lib文件：款式尺寸资料设库文件。

4、default.Zfl 文件：默认针针库文件。

5、rpvcp.dat文件：最后一次衣片切割线数据。

毛衫工艺工作区

 包括工具条、参数设置、衣片设计、工艺单编辑打印、工时表编辑打印、毛纱统计编辑打印、缝合说明编辑打印、衣片间色编辑打印、后道工序
工艺单编辑打印。

工具条

工具条如下图： 

Page 1 of 123毛衫工艺设计模块

2023/6/16file:///C:/Users/Daniel/AppData/Local/Temp/~hh93B2.htm



图9-2 工具条

多文档管理器

选择  多文档管理器命令，弹出对话框（如图9-3） 。 

图9-3 多文档管理器

新建工艺文件

新建毛衫工艺设计文件。 

打开工艺文件

选择  打开工艺文件命令，弹出对话框（如图9-4），选择要打开的工艺文件，再单击打开 。 

图9-4 打开富怡毛衫工艺文件
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保存工艺文件

在完成工艺文件的编辑操作后，通过 保存工艺文件命令可将当前的工艺数据进行保存，选择 命令，弹出对话框（如图9-5）。

图9-5 保存富怡毛衫工艺文件

查找文件

按条件在指定目录下查找工艺文件(如下图）。

图9-6 查找文件对话框

衣片排针图引出
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将当前编辑衣片排针图引出到富怡设计工作区。 

衣片排针图保存

将当前编辑衣片排针图保存成图像文件(如下图）。

图9-7 保存衣片排针图

撤消

撤消衣片设计中的操作。 

重做

重做衣片设计中的操作。

注意：

1、撤消/重做的次数不限。

2、快捷键－A：重做操作。

3、快捷键－Z：撤消操作。

4、规格中所有衣片的撤消/重做操作互不影响，即为独立的操作。(如规格中的前片、后片、袖片等的操作) 。

5、不同规格中相同衣片的撤消/重做操作相互影响，即为相关的操作。(如不同规格中的前片操作) 。

参数设置

切换到参数设置状态。 

衣片设计

切换到衣片设计状态。 
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工艺单编辑打印

切换到工艺单编辑打印状态。 

工时表编辑打印

切换到工时表编辑打印状态。 

毛纱统计表编辑打印

切换到毛纱统计表编辑打印状态。 

缝合说明编辑打印

切换到缝合说明编辑打印状态。 

衣片间色编辑打印

切换到衣片间色编辑打印状态。 

后道工序工艺单编辑打印

切换到后道工序工艺单编辑打印状态。 

计算基码

计算基码规格衣片。 

词汇
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系统常用词汇引用和管理。

图9-8 词汇

打印

工艺单(工时表|毛纱统计表|缝合说明|衣片间色|后道工序工艺单)的打印。

设置

编辑打印(工艺单|工时表|毛纱统计表|缝合说明|衣片间色|后道工序工艺单)的属性设置。

关于

关于毛衫工艺设计模块如下图： 

图9-9 关于毛衫工艺设计模块
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退出

退出毛衫工艺设计模块;若工艺文件已修改，且没有保存，则提示（如图9-10）： 

图9-10 提示保存工艺对话框

1、 点击“是”： 出现保存工艺文件对话框（如图9-5）。

2、 点击“否”： 退出毛衫工艺设计模块且不保存工艺文件。

3、 点击“取消”：取消命令，系统继续运行。

其它操作

1、标注重置：设置工艺标注位置为系统默认位置 。

2、规格选择：切换编辑规格号型 。

单击下拉规格列表（如图9-11）。

图9-11 规格列表

A）、  ：显示规格衣片。

B)、  ：隐藏规格衣片（当前编辑的规格不能隐藏）。

C)、 ：衣片边线颜色。

D)、 ：规格名称。

E)、 ：基码标识。

F)、双击下拉规格列表衣片边线色块弹出对话框（如图9-11A）修改颜色。
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图9-11A 规格衣片边线颜色修改

G)、双击下拉规格列表衣片边线色块弹出对话框（如图9-11B）修改颜色。

图9-11B 规格名称修改

3、选择编辑箭头线类型： 。

4、编辑箭头线颜色： 。

5、设置文本字体：

。

加粗、斜体、下划线、颜色、字型、字号。

参数设置
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图9-12参数设置界面

参数设置包括：项目明细、款式特征、部位设置、款式尺寸资料设库、公式五个操作界面（如图9-12A）。 

图9-12A参数设置工具条

项目明细界面
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图9-12B 项目明细界面

项目明细主要是设置工艺参数和所有衣片密度。 

款式特征界面
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图9-12C 款式特征界面

主要包括特征设置与收（放）针设置。 

部位设置界面
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图9-12D 部位设置界面

包括衣型选择、衣型所有部位、款式部位三部分。 

款式尺寸数据库界面
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图9-12E 款式尺寸资料设库界面

主要包括衣型选择、所有号型的部位尺寸表格、参数部位尺寸表、注释、尺寸数据库管理。 

公式界面
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图9-12F 公式界面

主要包括衣型选择、公式部位列表、测量部位列表、参数部位列表、部位公式编辑。 

衣片设计

衣片设计显示状态分为三种：命令面板状态、命令面板显示（隐藏）状态、工具条状态。

命令面板状态

（一）、命令面板状态。
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图9-13衣片设计界面

衣片设计由衣片设计工作区和衣片操作命令面板两部分组成；命令面板上各种命令在衣片设计区中实现对衣片的各种编辑操作。 命令面板包括：
衣片区、常用工具操作区、标注操作区、控制点操作区、其它操作区（如图9-13A）。 

图9-13A 命令面板

衣片区
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A) 、显示当前号型的所有衣片。

B) 、单击衣片按钮切换该衣编辑。

C) 、上页： 显示上页衣片。

D) 、下页： 显示下页衣片。

注意：衣片区显示大小：

1、衣片数小于11， 则按实际衣片数计算大小。

2、衣片数大于10， 按衣片数为10计算大小。

3、衣片数大于10时，衣片作分页显示。

常用操作工具区

常用工具按钮：选取、移动、矩形放大、实时缩放、全图、尺子测量、原图/针图、文本标注、加载图案、图案预排、针法预排、切割衣片、自由衣
片、衣片模板、衣片旋转、关联控制点、打印排版标注、衣片密度、部位替换、部位尺寸关联、规格关联。

WIDTH="15" HEIGHT="15" VSPACE="0" HSPACE="0" BORDER="0">注意：衣片
区显示大小：

1、衣片数小于11， 则按实际衣片数计算大小。

2、衣片数大于10， 按衣片数为10计算大小。

3、衣片数大于10时，衣片作分页显示。

选取

1、 对象选择：如工艺标注、工艺边线段、文本标注等。

2、 对象移动：如工艺标注、工艺边线段、文本标注对象移动。

3、 工艺标注的编辑：添加前后缀和修改标注内容(如图9-14A)。

图9-14A 编辑工艺标注对话框

4、 词汇自动保存功能:
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     (1)、当前后缀字符串输入完毕后，将其保存，下次可以按下拉菜单调出来用。

     (2)、 先择下拉最后一项“……”将弹出词汇编辑对话框 （如图9-14B），对词汇作编辑操作。

图9-14B 编辑词汇对话框

移动

光标移动水平和垂直滚动条位置。 

矩形放大

用鼠标选择矩形放大。 

实时缩放区

鼠标拖动实时的放大或缩小。 

全图

全屏显示衣片。 

尺子测量

测量两控制点的距离(尺寸、针/转)。 

原图/针图

切换显示原图与针图。 
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工艺标注

切换显示（隐藏）工艺标注。 

加载图案

将富怡工作区的选框图像加载到当前编辑衣片大小内的图案。 

图案预排

当前编辑衣片的图案编辑排版（如图9-15）。

图9-15 图案预排对话框

针法预排

当前编辑衣片的针法编辑排版（如图9-16）。
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图9-16 针法预排对话框

切割衣片

切割当前编辑的衣片，然后添加到当前号型中 。

自由衣片

自由手画设计衣片。 

衣片模板

定义衣片模板（如图9-17）。
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图9-17 衣片模板对话框

衣片旋转

旋转当前编辑衣片（如图9-18）。 

图9-18 衣片旋转对话框

关联控制点

关联两控制点(方点)为对称点。 

打印排版标注

编辑打印排版标注的位置（如图9-19）。
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图9-19 打印排版标注界面

注意：只在浙江地区可用。

衣片密度

编辑衣片密度区间数据。 

部位替换

部位类型替换重算。 

部位尺寸关联

部位尺寸关联重算。 

规格关联

规格部位修改关联衣片计算。 
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标注操作区

标注操作区按钮：直线、虚线、曲线、折线、箭头线、文字。

直线

画直线对象。 

虚线

画虚线对象。 

曲线

画曲线对象。 

折线

画折线对象。 

箭头线

画箭头线对象。 

文字

输入文字对象。 

控制点操作区

控制点操作区按钮：移动控制点、点微调、添加控制点、删除控制点、收放针分配。 

移动控制点

用鼠标移动控制点。 

点微调

输入移动偏移量移动控制点或线段（如图9-20）。 
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图9-20 点微调对话框

添加控制点

用鼠标添加控制点（方点或记号点）（如图9-21）。 

图9-21 添加控制点对话框

删除控制点

用鼠标删除控制点－方点。 

注意：衣片区间上下关联点不能删除。

收放针分配

选择两控制点段，重新计算收放针分配（如图9-22）。

Page 23 of 123毛衫工艺设计模块

2023/6/16file:///C:/Users/Daniel/AppData/Local/Temp/~hh93B2.htm



图9-22 收针分配对话框

其它操作区

其它操作区按钮：尺寸放码、排针、间色、尺寸复制、衣片管理。 

尺寸放码

根据当前款式尺寸数据库中将放码号型尺寸数据生成放码号型衣片。 

排针

编辑生成排针标注。 

间色

进入间色操作状态（如图9-23）。
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图9-23 间色操作状态

尺寸复制

复制指定部位的尺寸。 

衣片管理

衣片的属性编辑及号型衣片编辑管理。 

命令面板显示（隐藏）状态

（二）、命令面板显示（隐藏）状态：

1. 面板与功能同命令面板状态。 

2. 由鼠标移动达到显示（隐藏）面板。 

3. 快捷键：Tab切换显示（隐藏）状态。 

工具条状态

（三）、工具条状态：
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1. 分为衣片工具条和命令按钮工具条两部分。 

2. 衣片工具条默认在左边，命令按钮工具默认在右边。 

3. 功能命令同：命令面板状态。

4.衣片锁状态：

A) 锁定：关于衣片的任何操作都禁用，包括号型放码、间色放码。

B) 解锁：衣片只有在解锁状态下才可以做编辑修改操作。

C) 锁定(全部号型)：全部号型都为锁定状态。

D) 解锁(全部号型)：全部号型都为解锁状态。

E) 在衣片锁标识图标上鼠标右击，可以切换锁状态。

① 衣片锁定： 当前号型衣片设为锁定状态。

② 衣片解锁： 当前号型衣片设为解锁状态。

③ 号型锁定： 所有号型衣片设为锁定状态。

④ 号型解锁： 所有号型衣片设为解锁状态。

工艺单编辑打印

图9-24 工艺单编辑打印界面

对要打印的工艺单作编辑排版操作,将在第四节编辑打印中详解，此处略。
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工时表编辑打印

图9-25 工时表编辑打印界面

对要打印的工时表作编辑排版操作,将在第四节编辑打印中详解，此处略。

毛纱统计编辑打印
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图9-26 毛纱统计表编辑打印界面

对要打印的毛纱统计表作编辑排版操作,将在第四节编辑打印中详解，此处略。

缝合说明编辑打印
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图9-27 缝合说明编辑打印界面

 衣片的缝合说明编辑排版操作,将在第四节编辑打印中详解，此处略。

衣片间色编辑打印
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图9-28 衣片间色编辑打印界面

对要打印的衣片间色作编辑排版操作,将在第四节编辑打印中详解，此处略。

后道工序工艺单编辑打印
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图9-29 工艺单编辑打印界面

对要打印的后道工序工艺单作编辑排版操作,将在第四节编辑打印中详解，此处略。

设置

图 9-30 设置对话框

1、地区：

A）、浙江：按浙江习惯的部位叫法和计算方法计算工艺。

B）、广东：按广东习惯的部位叫法和计算方法计算工艺。

2、单位：

A）、公分:浙江地区默认单位。

B）、英寸:广东地区默认单位。

C）、初始化衣片设计尺寸单位、参数项目明细的单位。

3、设置衣片名称：
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 修改编辑衣片名称的叫法：

图 9-31A 衣片名称管理对话框

A）、左边为默认衣片名称。

B）、右边为用户自定义衣片名称。

C）、有用户自定义名称则用自定义名称显示，没有则自动用默认名称显示。

参数设置

参数设置包括：项目明细、款式特征、部位设置、款式尺寸资料设库、公式5部分（如图9-12A）。 

项目明细(如图9-12B):

项目明细主要是设置工艺参数和衣片密度。

1.参数设置：公司名、款式名、款式选择、款式代号、合同代号、生产批号、日期、中留、空转、机器、套口、纱支、原料、拉密、拉密（脚地）、组织
（开针倍数和余数）、脚地（开针倍数和余数）、罗纹起底、收夹、收领、收膊、收腰、转数、张力、张力（脚地）、拉力系数、前片拉力、后片拉力、
袖片拉力、拷针、设计、审计、条毛身面（身底｜条毛脚）的组织、公分支拉（坑拉）、毛料、辅料。

A)、中留：开领标注的中留表示。例如编辑为"中封"，则开领标注表示：“平摇10转中封10针开领”; 若为空则表示为“平摇10转中留10针开领”。

B)、拷针：前片（后片、袖片）拷针表示。例如编辑为"套",则拷针标注表示为：“套10针”; 若为空则表示为：“拷10针”。

C)、空转：空转的表示。

I 、输入为空，则为空1转。

II 、空转后面的选择打钩 ：表示空转包含在下摆高里面。

例:若所输入为“空2.5转”，下摆为20转；则“空2.5转”包含在下摆的20里面。

III、空转后面的选择不打钩：表示空转不包含在下摆高里面。

例：若所输入为“空2.5转”，下摆为20转，则下摆标注为：“平摇17.5”转，这是因为下摆高要减去2.5转的空转，所以下摆高就只有17.5转，
也就是下摆高标注应为“平摇17.5转”。

D)、对于机器（纱支、原料）右边操作按钮，弹出设置对话框（如图9-32A）。
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图 9-32A 机器设置对话框

I、 全部按钮选择 ：表示所有衣片的设置全相同。

II、全部按钮没选择：表示所有衣片可单独设置。

E)、对于拉密右边操作按钮，弹出设置对话框（如图9-32B）。

图 9-32B 拉密设置对话框

I、 全部按钮选择 ：表示所有衣片的设置全相同。

II、全部按钮没选择：表示所有衣片可单独设置。

注意：拉密（脚地）操作同拉密。

F)、对于组织右边操作按钮，弹出设置对话框（如图9-32C）。
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图 9-32C 组织设置对话框

I、 全部按钮选择 ：表示所有衣片的设置全相同。

II、全部按钮没选择：表示所有衣片可单独设置。

III、组织倍数和余数设置。

G)、对于脚地右边操作按钮，弹出设置对话框（如图9-32D）。

图 9-32D 脚地设置对话框

I、 全部按钮选择 ：表示所有衣片的设置全相同。

II、全部按钮没选择：表示所有衣片可单独设置。

III、组织倍数和余数设置。

IV、面包：打钩选择为组织面包，不打钩选择为组织底包。

H)、对于纱支（原料、组织、脚地、收夹、收领、收膊、收腰）选择下拉菜单最后一项“……”弹出编辑操作对话框（如图9-32E）。
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图9-32E 纱支编辑对话框

I 、默认 ： 载入系统默认的设置。

II 、插入：  在当前选择的位置插入自定义纱支。

III、删除： 删除当前选择的纱支。

IV 、确定： 确定纱支编辑。

V 、放弃：  放弃纱支编辑。

I)、日期：填写了日期则打印工艺单的时候则显示填写的日期，若不填写则显示系统的日期。

J)、款式名打印：款式名后的打开选项：。

I 、打钩 ：在打印工艺单时，公司名显示栏为款式名。

II 、不打钩：公司名显示栏为公司名。

K)、款式选择：可以选择衣型组织的方式在下拉列表中。

注意：同时可以设置款式是否收腰，用其后的收腰开关选择。

L)、款式代号：后面开关。

I 、打钩 ：保存文件时，文件名自动显示成款式代号。

II 、不打钩：保存文件时，文件名显示当前编辑文件的文件名。

M)、张力：支拉公分数。
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图9-32F 张力设置对话框

注意：

1）操作同拉密。

2）张力（脚地）同张力设置操作。

N)、罗纹起底。

图9-32G 罗纹起底对话框

注意：

1）广东地区使用。

2）操作同拉密。

O)、套口。

I 、套口机型设置。

II 、广东地区使用。

P）、拉力系数。

Page 36 of 123毛衫工艺设计模块

2023/6/16file:///C:/Users/Daniel/AppData/Local/Temp/~hh93B2.htm



图9-32H 拉力系数对话框

注意：

1）广东地区使用。

2）操作同拉密。

Q）、毛料：

I 、选择组合毛料: 。

II、设置组合毛料: 。

图9-33A 毛料设置-单项毛料

1）单毛料数据列表。

鼠标右击毛料支数弹出对话框(如下图)设置毛料支数。

a.纱支设置为：股/支。

b.单位有：公支纱线、棉纱英支纱线、Td旦尼尔纱线、Tex德氏纱线。

2） ：设置重量单位。
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3） :添加毛料项目。

4） :删除毛料项目。

5） :确定退出。

6） :关闭退出。

图9-33B 毛料设置-组合毛料

1）组合毛料数据列表。

鼠标右击毛料支数弹出对话框(如下图)设置混毛成份。

a.条：设置毛料条数。

b.毛料名称：从单毛料列表中选择毛料。

c.百分比：自动计算毛料所占比例。

d. ：自动计算混纱1条纱支数。

e. : 添加一条毛料设置。

f. ：删除一条毛料。
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g. ：确定退出。

h. ：关闭退出。

2） :添加毛料项目。

3） :删除毛料项目。

4） :确定退出。

5） :关闭退出。

R）、辅料：

I 、选择组合辅料: 。

II、设置组合辅料: 。

图9-33C 辅料设置-单项辅料

1）单辅料数据列表。

2） ：添加辅料项目。

3） :删除辅料项目。

4） :确定退出。

5） :关闭退出。
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图9-33D 辅料设置-组合辅料

1）组合辅料数据列表。

2） :添加组合辅料项目。

3） :删除组合辅料项目。

4） :确定退出。

5） :关闭退出。

2. 衣片密度设置：

A 、各衣片的横纵密与下机横纵密的设置。
衣片有：前片大身、前片下摆、后片大身、后片下摆、袖片、袖口、领条、领空转、门襟、口袋、口袋罗纹、腰带、附件空转、开叉片、帽片、帽罗纹。

注意：若前片（前片下摆）、后片（后片下摆）、袖片（袖口）的原料、纱支、组织（脚地）、机型一样的时候，对前片的密度的设置，后片与袖片的
密度同时设置相同的密度。

B 、衣片密度关联列表：以机型、纱支、拉密、源料、组织为关键字。

I 、添加 ：将当前款式的密度按当前的关键字添加列表中。

II 、删除：列表当前显示的的关键字。

III 、修改：将当前款式的密度数据替换关键字列表中选择的关键字的密度数据。

IV 、清除：将所以密度清除到初始化状态。

V 、关键字列表选择操作：

⑴ 读取关键中的密度数据。

⑵ 将关键信息替换当前的关键字信息。

C 、密度单位。

I 、 10公分： 10公分单位内的针转数。

II 、1公分 ： 1 公分单位内的针转数。
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III、1英寸 ： 1英寸单位内的针转数。

D、广东地区：无下机密度的设置。

3、 地区单位。

拉密、张力、条毛身面、身底、条毛脚。

A）浙江地区：公分。

B）广东地区：英寸。

款式特征(如图9-12C)

主要包括特征设置与收（放）针设置。
1、特征设置：

收腰、奇/偶数针、借针、借转、门襟横做、直领条、直腰带、门襟包领子、领子包门襟、夹边记号；
开叉（前片、后片、内开叉）；

平摇设置：肩斜收针平摇、套针平摇、袖山平摇、马鞍肩平摇、短裙平摇、 斜肩平摇；

半片：前片（上片、下片）、后片（上片、下片）、袖片（上片、下片）；

上下分片：前片、后片、袖片；

收肩平针（在领宽）、详细放针部位、针表示、转表示；

关联前后片参数：关联（收腰前、收腰中均分、收腰后）；

罗纹收放针：前片（收针宽、收针高、收针平摇）、后片（收针宽、收针高、收针平摇）、袖片（收针宽、收针高、收针平摇）。

A)、收腰 : 设置前后片收腰。

B)、奇/偶数针: 设置衣片的针数为奇数针，不选则为偶数针。

C)、借针: 计算衣片时，按详细设置无解时，向前借1针以达到可以按条件计算收针。

D)、借转: 计算衣片时，按详细设置无解时，向前借1转以达到可以按条件计算收针。

E)、门襟横做: 设置将门襟横做。

F)、直领条: 设置将领条直做。

G)、直腰带：设置将腰带直做 。

H)、门襟包领子：设置门襟包领子。

I)、领子包门襟：设置领子包门襟。

J)、夹边记号： 记号以夹边为参照设置。
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K)、开叉：衣片开叉设置。

I 、前片：将前片应用开叉。

II 、后片：将后片应用开叉。

III、内开叉：设置开叉方式为内开叉，不设置则为外开叉。

L)、平摇设置。

I 、肩斜收针平摇：设置肩斜收针平摇转数。

II 、套针平摇 ：设置套针平摇转数。

III、袖山平摇 ：设置袖山平摇转数。

IV 、马鞍平摇 ：设置马鞍平摇转数。

V、短裙平摇 ：设置短裙平摇转数。

VI、斜肩平摇 ：设置斜肩平摇转数。

M)、半片：半片设置。

I 、前片：设置生成前片为半片(上片、下片)。

II 、后片：设置生成后片为半片(上片、下片)。

III、袖片：设置生成袖片为半片(上片、下片)。

N)、上下分片设置：

I 、前片：设置生成前片分片的尺寸。

II 、后片：设置生成后片分片的尺寸。

III、袖片：设置生成袖片分片的尺寸。

O)、收肩平针：设置收肩的平针针数。

I 、设置收肩的平针针数。

II 、在领宽：平针是在领宽或在肩宽选择。

P)、自动收放针部位计算切换。

Q)、针表示 ：设置针的表示方法。

I 、n: 用“n”表示针。

II 、针: 用“针”表示针。

III、支: 用“支”表示针。

IV 、条: 用“条”表示针。

R)、转表示 ： 设置转的表示方法。
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I 、k : 用“k”表示转。

II、转: 用“转”表示转。

S)、罗纹收（放）针：

I 、前片：设置生成前片收(放)针：宽、前平摇、后平摇。

II 、后片：设置生成后片收(放)针：宽、前平摇、后平摇。

III、袖片：设置生成袖片收(放)针：宽、前平摇、后平摇。

2、收（放）针设置：

A)、详细收（放）针部位设置:

包括：收腰、收夹、收领、袖收针、收肩、腰放针、袖放针、其它放针、其它收针。

B)、一般收（放）针设置：

包括：收腰、收夹、收领、袖收针、收肩和其它所有收针。

C)、收（放）针内容包括：半转收、先收、先快后慢、先慢后快、转数、针数、首尾固定。

注意：设置对生成衣片的时候起作用。

部位设置(如图9-12D)

包括衣型选择、衣型所有部位、款式部位三部分。
1、款式选择：款式、肩型、领型、衫型、袖型、袋型、脚型、裤型、帽型、裙型。
选择款式特征组合。

A) 、款式：上衣、短裙、连衣裙。

图9-34A 款式

B) 、肩型：平肩、斜肩1、斜肩2、斜肩3、马鞍肩1、马鞍肩2、马鞍肩3、马鞍肩4、西装肩、剪裁肩。

图9-34B 肩型

C) 、领型：元领、V领、T恤领、瓶颈领、V心领、心形领、左斜领、右斜领、燕子领、燕子叠领、左斜叠领、右斜叠领、马蹄领、方领、V心翻领。
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图9-34C 领型

D) 、衫型：明开衫、暗开衫、套衫、假统假开衫、并门襟假开衫、包门襟拉链开衫、露齿拉链开衫、罗纹门襟拉链开衫、门襟盖面拉链开衫。

图9-34D 衫型

注意：

I、传统假开衫和并门襟假开衫：有连罗纹与不连罗纹之分。

II、领包门襟、门襟包领对于拉链开衫没有此设置。

E) 、袖型：长袖、无袖、蝙蝠袖。

图9-34E 袖型

F) 、袋型：无口袋、明方袋、暗方袋、明斜方袋、暗斜方袋、明圆袋、暗圆袋、明斜圆袋、暗斜圆袋、明萍果袋、暗萍果 袋、明斜萍袋、暗萍果
袋、暗侧袋、暗衣片袋、明衣片袋。

图9-34F 袋型

G) 、脚型：正常、圆角、左斜、右斜。

图9-34G 脚型

H) 、帽型：无、明罗纹、明罗纹。

图9-34H 帽型

I) 、裤型：裤1、裤2、裤3、裤4、裤5、裤6。
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图9-34I裤型

J) 、裙型（短裙）：普通、二片筒裙、二片A字裙、二片西式裙、多片裙、三片百褶裙、多片鱼尾裙。

图9-34J 裙型(短裙)

K) 、裙型（连衣裙）：普通、筒裙、A字裙、鱼尾裙。

图9-34K 裙型(连衣裙)

2、衣型所有部位：显示衣型的所有部位；左为系统默认名称，右为用户自定义名称。

3、款式部位：衣型组合测量部位列表。
有以下操作：

A)、添加部位 。

I 、衣型部位列表中双击添加部位。

II、单击添加部位按钮添加部位。

B)、删除部位 。

I 、衣型部位列表中双击删除部位。

II 、单击删除部位按钮添加部位 。

C)、上下移动部位 、

D)、排序 :部位名按系统部位名称顺序排列。

款式尺寸资料设库(如图9-12E)

包括：衣型选择、所有号型的部位尺寸表格、参数部位尺寸表、注释、尺寸数据库管理。
1、衣型选择。(同部位设置)

2、所有号型的部位尺寸表格。
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图9-35 所有号型的部位尺寸表格

A) 、规格操作：

图9-35A 规格操作菜单

I 、添加规格：在当前选择规格后添加规格。

II 、插入规格：在当前选择规格前加规格。

III、删除规格：删除当前选择款式规格。

IV 、添加规格部位尺寸计算。

⑴ 档差没有选择：添加部位尺寸等于基码部位尺寸。

⑵ 档差选择：添加规格完后，所有非基码规格部位尺寸如下方法重新计算尺寸。

① 在基码前：部位尺寸 ＝ 基码尺寸 - 档差值 。

② 在基码后：部位尺寸 ＝ 基码尺寸 + 档差值 。

B) 、档差。

I 、档差：部位放码规格尺寸与基码规格尺寸的差。

II、档差的输入：修改非基码部位尺寸。

⑴ 在基码前：当前部位尺寸 ＝ 当前基码尺寸 - 档差值 。

⑵ 在基码后：当前部位尺寸 ＝ 当前基码尺寸 + 档差值 。

3、参数部位尺寸表：输入部位修改量。

4、注释：款式注释说明。
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5、尺寸数据库管理。

操作：

A)、新建 。

提示操作（如图9-36A）：

图9-36A 确定新建尺寸数据

I 、点击“是”：删除所有非基码规格，且基码尺寸数据清零。

II、点击“否”： 退出操作。

B)、添加 ：提示操作（如图9-36B）。

图9-36B 输入添加尺寸数据库名称

I 、选择确定：将当前款式的所有规格尺寸数据添加数据库中。

⑴若当前款式尺寸关键字已存在提示（如图9-36C）。

图9-36C 提示替换规格尺寸数据

①点击“是”：替换已存在的款式尺寸数据。

②点击“否”：退出操作。

⑵若当前款式尺寸关键字不存在：直接作添加操作。

II、选择取消：退出操作。

C)、删除 ：提示操作（如图9-36D）。

图9-36D 删除款式尺寸数据

I 、点击“是”： 删除数据库中的当前选择的款式数据。

II、点击“否”： 退出操作。

D)、修改 ：提示操作（如图9-36E）。
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图9-36E 替换款式尺寸数据

I 、点击“是”：将当前款式的所有数据替换当前数据库的数据。

II、点击“否”：退出操作。

E)、款式尺寸数据列表选择（如图9-36F）。

图9-36F 款式尺寸数据列表选择

6、参数列表：

A）、显示当前选择规格的参数数据。

B）、若当前参数数据与参数应用参数公式计算结果不相同，则显示参数数据字体为红色。

公式(如图9-12F)

包括：衣型选择、公式部位列表、测量部位列表、参数部位列表、部位公式编辑。

1、衣型选择。(同部位设置)

2、公式部位列表：当前选择款式所有部位的公式编辑。

3、测量部位列表：当前选择款式所有测量部位。

4、参数部位列表：当前选择款式所有参数部位。

5、打开公式文件： (如图9-37A)。

图9-37A 打开富怡毛衫工艺公式文件对话框

6、保存公式文件： (如图9-37B)。
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图9-37B 保存富怡毛衫工艺公式文件对话框

7、公式部位列表。

A)、在公式部位列表中：选择要编辑公式的部位。

B)、公式编辑按键：0－9、＋、－、×、/、（）、Sqrt、X^2、、Cm、Inch、<-、Del。

C)、在测量部位列表（参数部位列表）的部位又击向当前编辑公式的游标位置输入

测量部位列表（参数部位列表）部位。

D)、操作按钮：

I、款式按钮菜单(如图9-37C)：

图9-37C 款式操作菜单

(1)、默认：读取当前款式系统默认公式。

(2)、恢复：放弃当前款式所有部位公式的修改。

(3)、应用：应用当前款式所有部位的公式修改。

II、当前按钮菜单(如图9-37D)：

图9-37D 当前操作菜单

(1)、默认：读取当前编辑部位系统默认公式。

(2)、恢复：放弃当前编辑部位公式的修改。

(3)、应用：应用当前编辑部位公式的修改。

(4)、打开：从一个公式文件中读取当前部位的公式。

E)、部位公式编辑关联：

双击公式部位列表：选择与该部位的公式关联的衣型组合关系。
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图9-37E 关联公式关联编辑对话框

图9-37F 独立公式关联编辑对话框

I 、衣型、肩型、领型、衫型中有标识“【】”的选项表示为当前款式状态。

II、衣型、肩型、领型、衫型选择项：

⑴、都为当前款式时:表示当前部位公式可以设置多款式共用相同公式(如图9-37E)。

⑵、有一个不为当前款式时：表示当前部位公式只是当前款式的单独公式(如图9-37F)。

8、参数编辑操作同部位编辑操作。

9、部位公式编辑与参数公式编辑的状态:

A）、由选择标识判断。在编辑名称前添加“［*］”加以区别。

B）、在参数公式编辑状态，部位计算值列表的选择操作不能用。

C）、在参数公式编辑状态，部位测量尺寸前的选择框不能用。
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衣片设计

包括选项设置、状态栏、操作功能说明。

选项设置

图9-37 衣片设计－设置对话框

（一）、开关状态。 

1、显示文本标注：显示/隐藏文本标注。 

2、显示衣片标注：显示/隐藏工艺标注。 

3、显示针/转网格：显示/隐藏针/转网格。 

4、移动显示针/转网格：显示/隐藏移动控制点时显示针/转点。 

5、显示标尺：显示/隐藏单位标尺（厘米、英寸）。 

6、控制点对称操作：设置控制点操作状态：（对称、非对称）。 

7、针法透明：设置重叠针法之间显示透明。 

8、显示针法预排：显示/隐藏针法预排对象。 

9、显示图案预排：显示/隐藏图案预排对象。 

10、控制点显示：显示/隐藏控制点。 

11、显示口袋：显示/隐藏口袋。 

12、文字命令面板:切换显示命令面板图标/文字显示 。

13、文字命令面板:切换显示命令面板图标/文字显示 。

14、显示间色标注：显示/隐藏间色标注。

15、设置手画片：设置手画片的页宽高范围（如下图）。 

图9-37A 手画衣片设置对话框

注意：单位为公分。

16、整体显示标注：衣片工艺整体显示。 

（二）、选择状态。 
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1、命令按钮方式： 

A、命令面板。

B、命令面板（显示隐藏）。

C、工具条。

2、标注类型： 

A、左排列。

B、右排列。

注意：只在浙江地区可用。

3、标注重置： 

A、重算标注：重新计算标注，保持位置不变。

B、重置标注：标注默认位置重置。

C、重算标注-重置标注： 重新计算标注，且默认标注位置。

D、只在浙江地区可用。

注意：清除前后缀：计算标注时是否保留标注的前后缀信息。

状态栏

图9-39 状态栏

1、单位：公分、英寸、针/行。

A)、以公分为单位显示标尺。

B)、英寸: 以英寸为单位显示标尺。

C)、针/行: 水平显示当前鼠标所在区间的针数；垂直显示鼠标当前所在区间的行数。

注意：只在针/转衣片设计状态下可选。

2、对称方式：

A)、对称：控制点对称操作。

B)、非对称：控制点非对称操作。

操作有：添加控制点、移动控制点、删除控制点、控制点段收放针分配。

3、网格显示：

A)、显示网格：衣片针/转网格显示。

B)、隐藏网格：衣片针/转网格隐藏。

4、显示方式：

A)、显示方式1：衣片按显示方式1显示。

B)、显示方式2：衣片按显示方式2显示。
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5、 文本关联:

A)、关联 ：自定义文本对象的添加、删除，在其它号型也作相同的操作。

B)、非关联：文本对象只在当前号型操作。

6、坐标：鼠标当前坐标。

操作功能说明

操作功能：载入图案、图案预排、针法预排、切割衣片、自由衣片、衣片模板、衣片旋转、关联控制点、点微调、添加控制点、收放针分配、尺寸放
码、排针、计算基码、衣片管理、文本标注、工艺标注、文本标注与工艺标注操作、间色、打印排版标注、多文档管理器、查找文件、尺寸复制、衣片密
度、部位替换、部位尺寸关联、词汇、规格关联、参数组合、多衣片显示。

载入图案

A)、单击载入图按钮，提示操作（如图9-40A）。

图9-40A 提示载入图像操作

I 、点击“是”：继续操作。

II、点击“否”：退出操作。

B)、判断当前衣片大小与工作区图像大小，不一致时， 提示操作 (如图9－40B)。

图9-40B 提示继续操作

I 、点击“是”：继续操作。

II、点击“否”：退出操作。

C)、将工作区中选择的区域图像，以图案添加方式载入到当前编辑衣片中。

D)、载入的图案时，黑色为透明色。

F)、载入图案操作前后： 
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图9-40C 载入图案前衣片

图9-40D 载入图案后衣片

图案预排（如图9-15）

A)、操作按钮：

I 、全屏 ： 图案全屏显示。

II 、放大： 图案放大显示。

III、缩小： 图案缩小显示。

IV 、清除： 图案清空为全黑色(透明色) 。
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V 、当前活动颜色： 双击修改活动颜色。

B)、图案编辑区：

I 、鼠标左击或鼠标左击拖动将鼠标位置的颜色设为用活动颜色。

II、鼠标左右或鼠标左右拖动将鼠标位置的颜色设为用透明颜色。

C)、图案小图预览区。

D)、保存： 图案保存成图像文件。

E)、载入： 打开图像文件设为图案 （如图9－41A）。

图9-41A 载入图像

I 、点击“是”：载入图像作为预排图案。
II 、点击“否”：放弃载入图像操作。

F)、设置图案宽高： 。

G)、图案属性设置：

I 、图案列表： 。

⑴、 显示当前编辑衣片的图案名字列表

⑵ 、设置当前图案显示位置： 、 。

注：上、下位置是图案显示的层顺序。

⑶、可选择切换编辑图案。

II、图案排列方式：  。

⑴、单个粘贴： 显示单个图案。

⑵、循环平铺： 循环平铺显示图案。

III、循环平铺属性：

⑴、位移： 。

①无位移 ： 图案没有位移。

②横向位移： 图案横向位置有移动增量。
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③纵向位置： 图案纵向位置有移动增量。

⑵、X(Y)间隔 ： 图案X(Y)方向有间隔增量。

⑶、行(列)循环次数：图案行(列)方向循环的次数。

①次数为0时：全部循环。

②次数不为0时：循环所指定的次数

H)、预览、应用。

I 、预览： 预览显示已修改的图案。

II、应该： 应该图案属性的修改。

I)、图案添加操作：

I、将鼠标在图案小图预览区处于单击且拖动状态。

II、此时将鼠标移动到衣片区域内松开，即将图案以鼠标松开的位置

添加到当前编辑衣片。

III、取消添加：右击鼠标或将光标移动到衣片区域外。

J)、在衣片中的图案操作：

I 、移动：

⑴、将要鼠标单击且拖动图案作移动操作。

⑵、在图案选中时，按下Ctrl ＋ ↑（↓、←、→）实现图案上下左右移动。

注：键盘移动图案时，将显示图案移动的针/转偏移量数据。

II 、切换图案显示位置：单击图案可将其设为最上层显示。

III、删除移动：

⑴、将图案移动到衣片区域外。

⑵、在图案选中时，按Delete键（如图9－41B）。

图9-41B 删除图案预排

①点击“是”：作删除图案预排操作。

②点击“否”：退出操作。

K)、图案预排设计效果(如图9-15),添加到衣片（如图9-41C）。
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图9-41C 图案预排添加效果

针法预排（如图9-16）

A)、操作按钮：

I 、全屏 ： 针法全屏显示。

II 、放大： 针法放大显示。

III、缩小： 针法缩小显示。

IV 、清除： 针法对象全部清除。

V、当前对象颜色： 双击修改对象颜色。

VI、对象类型：

⑴、直线： 。

⑵、折线： 。
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⑶、矩形： 。

⑷、椭圆： 。

⑸、曲线： 。

B)、针法编辑区：

I、直线对象添加：鼠标第一次单击确定直线起点，第二次单击确定直线的终点。

II、折线对象添加：鼠标第一次单击鼠标确定起点，之后每单击一次添加一点，直到双击结束。

III、矩形对象添加：鼠标第一次单击为矩形第一对角点，第二次单击为矩形别一对角点。

IV、椭圆对象添加： 鼠标第一次单击确定椭圆圆点，第二次单击确定椭圆形状。

V、曲线对象添加：鼠标第一次单击鼠标确定起点，之后每单击一次添加一点，直到双击结束。

VI、在对象添加时，右击删除已添加最后控制点。

VII、对象选择：鼠标单击要选择的对象。

VIII、对象移动：用鼠标单击且拖动对象或按上下左右键。

IX 、 对象删除：在对象选择时，按Delete键。

X 、对象编辑：双击选择选择，对象进入编辑状态。

XI、修改对象颜色：当对象处于编辑状态时，修改对象颜色。

XII、对象多选操作：移动和删除操作。

注意：对象快捷键操作：

1、 Ctrl + C ：复制。

2、 Ctrl + V ：粘贴。

3、 Ctrl + A ：全选。

4、多选： Ctrl + 单击：下标可不连续多选。

Shift + 单击：下标连续多选。

5、直线（折线）操作：按下Shift水平线；按下Ctrl 垂直线。

C)、针法小图预览区。

D)、设置针法针行数： 。

注意：针行数改变时操作提示如下图：
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图9－42A 针法大小改变

1)点击“是”：删除所有对象后改变针法大小。

2)点击“否”：退出针法大小修改操作。

E)、针法库管理：

I、针法库列表： 。

注：当改变列变中的选项时，将读取针法库中的针法替换当前编辑的针法。

II、针法库编辑显示/隐藏： （如图9-42B）。

图9－42B 针法库编辑对话框

(1)、针法预览显示列表。

(2)、针法操作：

①、添加： 将针法预排对话框中编辑的针法添加针法库（如图9-42C）。

图9-42C 针法名设置对话框

②、删除： 删除针法列表中选择的针法。

③、修改： 将针法预排对话框中编辑的针法修改针法预览列表中选择的针法。

④、编辑： 将针法预览列表中选择的针法设置到针法预排对话中为编辑针法。

⑤、打开：  打开针法库文件（如图9-42D）。

Page 59 of 123毛衫工艺设计模块

2023/6/16file:///C:/Users/Daniel/AppData/Local/Temp/~hh93B2.htm



图9-42D 打开针法库文件

⑥、保存： 将当前针库针法保存为针法库文件，将库文件中的针法替换当前针法库所有针针（如图9-42E）。 

图9－42E保存针法库文件

⑦、追加：  打开库存文件，将库文件的针法追加到当前编辑针法库存。

⑧、双击针法预览列表中的针法将作编辑操作。

F)、针法属性设置：同图案预排。

G)、预览、应用 ：同图案预排。

H)、针法添加操作：同图案预排。

I)、在衣片中的针法操作：同图案预排。

J)、针法预排设计效果（如图9-16）,添加到衣片（如图9-42F）。
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图9-42F 针法预排添加效果

K)、针法透明效果（如图9-42G）,不透明效果（如图9-42H）。
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图9-42G 针法透明显示
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图9-42H 针法不透明显示

切割衣片

A)、切割线起点的选择： 在衣片的控制点、边线上，衣片区域外鼠标左键单击。

B)、切割线终点的选择： 在衣片的控制点、边线上，衣片区域外鼠标左键双击，弹出如下图对话框。

图9-43A 切割衣片操作对话框

C)、切割线的中间点的选择：可以由鼠标在任意位置左键单击。

D)、 切割线自动交点的计算。

I 、由两相邻的鼠标添加控制点与衣片的边线的交点。

II 、由两相邻的鼠标添加控制点与衣片区间的连线的交点。

E)、 切割线段之间的连线不充许相交。

F)、 切割线上控制点编辑操作:

I 、鼠标右键单击取消鼠标左击添加的点。

II 、移动点：

⑴、原图状态下：只有手动添加的控制点可以移动。

⑵、针、转图状态下：所有控制点都可以移动。

⑶、密度区间连线的交点：只可以水平范围内移动。

⑷、衣片工艺线上的交点，只可以在交点的最近两方点内移动。

G)、 切割线上坐标的显示：

I 、相对坐标: 在衣片工艺线上的交点坐标。

II 、绝对坐标：除衣片工艺线上的交点外的控制点坐标。

III、原图状态下显示的坐标为尺寸坐标。
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IV 、针、转图状态下：显示的为针、转坐标。

注意：捷键：“F2”切换坐标显示与隐藏。

H)、切割线的恢复:在切割操作后，切换到切割的衣片前，按下快捷键“F3”恢复切割前的切割线显示。

I)、鼠标选择完切割线前后的操作如下图示:

I 、切割线选择前的衣片如图9-43B。

II 、切割线选择完后的衣片如图9-43C。

III、切割操作完成后生成的2衣片如图9-43D、图9-43E。

图9-43B 切割线选择前的衣片

图9-43C 切割线选择完后的衣片
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图9-43D 切割操作完成后生成的衣片1

图9-43E 切割操作完成后生成的衣片2

H)、 衣片切割后:

I 、保留原衣片的收放针数据不变。

II 、在衣片切割线上的收放针工艺关联。

III、在切割原衣片上按快键F3恢复切割线。

自由衣片

手画衣片分为手画衣片1和手画衣片2，选择手画衣片命令时选择其中一种手画方式.
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图9-44 手画片方式选择对话框

手画衣片1：以添加控制点偏移量方式，画半片作对称完成：

A)、添加控制点：

I 、衣片第一个控制点添加，由鼠标单击完成。

II、第二个及以上的控制点添加：

鼠标单击后弹出对话框(如图9-44A)。

图9-44A 自由衣片添加控制点对话框

⑴、普通衣片控制点的添加：点确定按钮或按回车。

⑵、右击鼠标可删除一个已添加的控制点。

⑶、按下Ctrl 键，所添加控制点与前一控制点在同一垂直线上。

⑷、按下Shirt键，所添加控制点与前一控制点在同一水平线上。

⑸、衣片最后控制点的点加：

①将完成选项按钮选择。

②若将对称按钮选择，则对称水平(垂直)复制 半片(如图9-44B)。

图9-44B 完成自由衣片添加对话框

③点击确定按钮或按回车完成手画衣片的添加。

④弹出设置手画衣片属性对话框(如图9-44C)。
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图9-44C 设计添加自由衣片－衣片属性对话框

⑹、完成自由衣片(如图9-44D)：

图9-44D 自由手画衣片

手画衣片2：先画衣片外围矩形，编辑控制点修正衣片的完整形状。

A)、进入手画片2状态：用鼠标拖出一矩形作为完整衣片的大小。

B)、编辑控制点修正衣片的完整形状。

I 、添加控制点：对称或非对称。

II 、移动控制点。

III 、删除控制点。

IV 、编辑控制点操作可以作撤消/重做。

V 、编辑完成后，按下完成命令（如图9-44E）。

图9-44E 完成手画片操作对话框

① 完成按钮：完成手画片操作，弹出如图9-44C。

② 放弃按钮：放弃手画片的操作。
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衣片模板(如图9-17)

A)、 模板关系编辑。

I、模板关系统的组成：部位、关联控制点、公式。

⑴、部位： 测量部位。

①系统已有测量部位。

②用户自定添加测量部位，由部位最后一项选择出现部位编辑对话框(如图9-45A)。

图9-45A 部位编辑对话框

(a)添加： 用户添加自定义测量部位。

(b)删除： 删除用户自定义测量部位。

(c)应该： 应用部位编辑修改。

(d)按Insert键：实现添加功能。

(e)修改测量部位名字。

⑵、关联控制点。

①方向： X和Y。

(a)X：添加时没有按下Ctrl键。

(b)Y：添加时按下Ctrl键。

②控制点下标：起点到终点下标；例如1->25。
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⑶、公式： 。

①用户自定义公式：直接编辑。

②单击公式按钮弹出公式对话框编辑(如图9-45B)。

图9-45B 公式编辑对话框

(a) 鼠标选择款式测量部位、参数部位参与公式运算。

(b) 点击运算符按钮：将运算符添加到公式参与运算。

(c) 点击按钮完成公式编辑。

II、模板关系的添加。

⑴、由鼠标在衣片选择控制点的起点和终点。

⑵、选择模板关系部位、编辑模板关系公式。

⑶、点击添加按钮添加模板关系 。

III、修改模板关系：

⑴、选择要修改的模板关系。

⑵、修改测量部位和公式。

⑶、点击修改按钮完成操作 。

IV、模板关系删除。

⑴、选择要修改的模板关系。

⑵、点击删除按钮完成操作 。

B)、应用规格衣片模板编辑 。

I 、自定义部位尺寸值：编辑尺寸用于当前衣
片模板重算。
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II 、应用规格衣片的模板修改。

III、模板重算当前编辑的衣片。

C)、模板衣片放码。

I 、在命令面板点击尺寸放码命令按钮。

II、模板衣片的做放码计算。

III、模块定义衣片(如图9-45C)，模板尺寸(如图9-45D),模板重算效果(图9－45E)

图9-45C 模板定义衣片

图9-45D 模板尺寸
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图9-45E 模板重算效果

衣片旋转(如图9-18)

A)、 衣片旋转判断：衣片的横纵密全相同时才可作旋转操作。

B)、输入衣片旋转角度。

C)、预览操作： 预览旋转效果。

D)、应用旋转： 应该衣片旋转操作。

F)、衣片旋转前后效果(如图9-46A，图9-46B)。

图9-46A 衣片旋转前
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图9-46B 衣片旋转后

关联控制点

A)、选择控制点关联的起点和终点。 

B)、判断控制点是否已有关联。 

I、控制点已有关联提示(如图9-47)。 

图9-47 控制点关联提示 

⑴、点击“是”：作关联操作。 

⑵、点击“否”：退出关联操作。 

II、控制点无关联：直接作关联操作。 

III、关联操作： 

⑴、Y：将终点Y设成和起点的Y相同 。 

⑵、X：将终点X设成和起点的X关于Y轴对称。 

点微调（如图9-20）

A)、鼠标单击选择衣片操作控制点 。

B)、输入X、Y的偏移量(单位：针/行、厘米、英寸) 。

I、手动输入 。

II、按钮单击微调： 、 、 、 、 。
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C)、预览移动效果： 。

D)、对称属性的应该： 对称控制点同时移动操作。

E)、衣片点微调前后(如图9-48A、图9-48B)。

图9-48A 点微调前

图9-48B 点微调后
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添加控制点(如图9-21)

A)、选择添加参照基点：选择衣片上的任意控制点。

I、移动控制点到要添加的位置。

II、显示移动的针/转的偏移量 。

B)、 单击鼠标确定控制点添加。

I、针/转数值微调。

II、控制点添加：

⑴、方点：添加控制点到衣片线上。

⑵、记号点： 

①在线 ： 添加控制点到衣片线上，作记号标注。

②不在线上： 添加控制不在衣片线上，作记号标注。

收放针分配(如图9-22)

A)、选择收放针分配控制点段。

B)、设置收针段数(如图9-49A)。

图9-49A 收放针分配段数

注意：段数范围［1，10］

C)、控制设置(如图9-49B)。

图9-49B 收放针分配控制选项

I 、详细收针：应该参数设置→款式与特征的详细放针部位。
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II 、先收(放)：先收选中代表所计算的部位段先收开始，不选为先摇。

III 、最优解 ：软件在计算收针时自动过滤软件认为最满意的解。

IV 、先慢后快(先快后慢)：针对收针方式整体的形状而言；

如平肩款收夹为先快后慢，袖收针为先慢后快。

V 、半转收： “1”代表半转，“2”代表1转。

VII 、转差：过滤大于转差的解。

VIII、段数：收放针分配段数。

D)、条件设置(如图9-49C)。

图9-49C 收放针分配各段条件设置

I 、固定：可固定首段和尾段的工艺。

II、转数、针数、次数的限制设置：

①输入为0：不限制；1到3段的转数都不限制。

②输入不为0：限制；1到3段的针数限制为3针，2针，2针。

E)、求解： 。

根据设置的条件，计算所有的有效收放针分配的解。

F)、清除： 。

清除收放针分配段的选择。

G)、有效解选择预览。

I 、预览： 。

II、选择计算有效解，衣片即时显示应用收放针分配效果，以求得到最优解。

H)、收针分配前衣片如图9-49D，收针分配后如图9-49E。
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图9-49D 收放针分配前衣片

图9-49E 收放针分配后衣片

注意：收放针分配的首段和尾段可以固定收针方式。
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尺寸放码

A)、提示尺寸放码(如图9-50A)。

图9-50A 尺寸放码操作提示

I 、点击“是”： 作尺寸放码操作。

II 、点击“否”： 退出操作。

B)、提示放码号选择： 在需要重算放码的号型前打钩（如图9-50B）。

图9-50B 放码号型选择

注意：1) 计算: 规格按基码一样的计算。

2）放码：规格参照基码计算。

3）计算与放码都不选择，规格不重新计算。

C)、读取款式尺寸资料设库中的非基码尺寸数据计算衣片。

注意：基码的所有衣片操持不变。

D)、显示衣片计算状态如下图：

图9-50C 计算衣片对话框

停止：中断退出放码计算操作。
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E)、放号型尺码寸如图9-50D，前片放码如图9-50E,号型列表如图9-50F。

图9-50D 放码号型尺寸

图9-50E 前片放码显示

图9-50F 规格列表

排针
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A)、前后针床对齐（如图9-51A）。

图9-51A 后针床对齐编辑显示

B)、前后针床错位(如图9-51B)。

图9-51B 前后针床错位编辑显示

C)、排针符号： 针：  ；空针： 。

D)、设置针符号：

I 、鼠标左击：设置针与清除针的切换 。

II 、鼠标右击：设置空针与清除空针的切换。

III 、当设置位置为针时：鼠标右击将针变成空针。

E)、确定：添加排针标注（如图9-51C）。

图9-51C 针法标注

计算基码

A)、判断必测部位尺寸不为空。（如：衣长、胸围等）

B)、提示重算基码(如图9-52A)：

图9-52A 重算基码操作提示

I 、点击确定： 作重算基码操作。

① 已存在的衣片：

a) 重算 ：用新计算衣片。

b) 不重算：保留衣片数据。
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② 不存在的衣片：

a) 重算：用新计算衣片。

b) 不重算：此衣片不生成。

II 、点击放弃： 退出操作。

C)、读取款式尺寸资料设库中的基码尺寸数据重算基码衣片。

D)、清除非基码号型计算衣片数据。

注意：保存号型中非计算衣片数据（如复制衣片、手画衣片、切割衣片）。

E）、显示衣片计算状态如下图：

图9-52B 计算衣片对话框

停止：中断退出计算基码操作。 

衣片管理

A)、衣片属性编辑区(如图9-53A)。

图9-53A 衣片属性编辑

I 、编辑衣片的衣片名。

II 、编辑衣片的拉力系数。

III、设置衣片的原料、纱支、机器。

IV 、设置下摆罗纹起底参数。

V 、设置衣片套口针型。

B)、规格、衣片显示区(如图9-53B)。

图9-53B 显示规格衣片列表
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I、规格选择： 选择编辑的规格号型。

II、衣片显示列表： 显示选择规格的所有衣片。

C)、 复制衣片操作： 复制当前衣片数据。

D)、 添加衣片操作： 将已复制的衣片添加到当前选择规格。

E)、 覆盖衣片操作： 将已复制的衣片覆盖当前规格选择的衣片。

F)、 删除衣片操作： 删除当前规格选择的衣片。

因为此操作不可撤消，所以操作前提示(如图9-53C)。

图9-53C 衣片删除操提示

I、 点击“是”： 作删除衣片操作。

II、点击“否”： 退出操作。

G)、衣片属性修改操作： 应用衣片属性修改操作。

文本标注

A)、直线 ：鼠标单击确定直线的两端点。

B)、虚线 ：鼠标单击确定虚线的两端点。

C)、曲线 ：鼠标单击添加控制点，鼠标双击确定控制点添加完毕。

D)、折线 ：鼠标单击添加控制点，鼠标双击确定控制点添加完毕。

E)、箭头线：鼠标单击确定各端点。

F)、文本 ：鼠标单击文本位置，直接输入文本，按下Ctrl+回车换行。

图9-54A 直线 图9-54B 虚线 图9-54C 曲线 图9-54D 折线

图9-54E 箭头线1 图9-54F 箭头线2 图9-54G 箭头线3 图9-54H 箭头线4

图9-54I 箭头线5 图9-54J 文本标注

G)、 箭头线的编辑操作：

I 、双击箭头对象，使其处于编辑状态。

II 、鼠标拖动个性箭头线的位置。

III、在工具条上修改箭头线的颜色。

IV 、在工具条上修改箭头线的类型。

图9-54K 箭头线 图9-54L 箭头线编的辑状态
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图9-54M 修改的箭头线颜色 图9-54N 修改箭头线类型

V 、回车或单击空白处确认修改。

H)、文本的编辑：

单击文本对象使其处于选择状态：

I 、在选框的四个角点处可以旋转文本对象。

II 、双击文本将进入编辑状态，可对文本作编辑个性操作。

III、回车或单击空白处确认修改。

工艺标注

A)、编辑标注（如图9-14A）。

I 、插入： 插一行自定义标注。

II 、删除： 删除一行自定主义标注。

III、确定： 确定标注编辑操作。

IV 、取消：  取消标注编辑操作。

B)、工艺标注与衣片边线相互加亮操作：

I 、工艺标注:收(放)针工艺标注、平摇标注、平针标注

II 、鼠标选择工艺标注加亮衣片边线：鼠标选择工艺标注，与其对应的衣片边线同时加亮(如图9-55A, 图9-55B)。

图9-55A 工艺标注选择前 图9-55B 工艺标注选择后

III、鼠标选择衣片边线加亮工艺标注：鼠标选择衣片边线，与其对应的工艺标注同时加亮（如图9-55C,图9-55D）。

图9-55C 衣片边线选择前 图9-55D 衣片边线选择后

C)、记号点与记号标注相互加亮操作：

I 、记号标注：

⑴、衣片生成时的记号控制点标注：如开领、夹边记号、收肩、开门襟。

⑵、添加记号点的记号标注：包括在线上和不在线上的记号点。

II 、记号控制点选择加亮记号标注：记号控制点选择时，与其对应的记号标注同时加亮(如图9-55E、图9-55F)。

图9-55E 记号控制点选择前 图9-55F 记号控制点选择后

III、记号标注选择加亮记号控制点：记号标注选择时，与其对应的记号控制点同时加亮(如图9-55G、图9-55H)。
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图9-55G 记号标注选择前 图9-55H 记号标注选择后

注意：选择包括：

1、鼠标单击选择：用红色显示加亮。

2、鼠标移动选择：用黄色显示加亮。

文本标注与工艺标注操作

A)、多选操作： 

I 、鼠标单击拖出选择矩形选框。 

II、显示区域在矩形选框内的对象：文本标注和工艺标注处于多选状态(如图9-56)。 

图9-56 文本标注和工艺标注处状态

B)、多选移动操作：在多选择状态下，鼠在选框内拖动其内的所有标注移动。 

C)、多选删除操作：在多选择状态下，按下Delete键删除选框内的所有对象。 

间色（如图9-23）

分为工具条、对夹工作区、间色编辑三部分

A)、工具条（如图9-57） 

图9-57 工具条

⑴、 ：衣片间色拷贝。

⑵、 ：衣片间色粘贴。

⑶、 ：衣片间色操作撤消。

⑷、 ：衣片间色操作重做。

⑸、 ：衣片移动状态。

⑹、 ：间色编辑状态。

Page 83 of 123毛衫工艺设计模块

2023/6/16file:///C:/Users/Daniel/AppData/Local/Temp/~hh93B2.htm



⑺、 ：衣片对夹状态。

⑻、 ：间色解析状态。

⑼、 ：间色放码状态。

⑽、 ：屏幕移动状态。

⑾、 ：矩形缩放状态。

⑿、 ：实时缩放状态。

⒀、 ：全屏状态。

⒁、 ：栅格显示。

⒂、 ：退出间色对夹。

当有衣片间色操作时，提示是否应用操作。

⒃、 ：号型选择。

B)、衣片显示区：显示衣片及其间色填充效果。 

C)、间色操作。 

图9-57A 间色编辑

分为：间色标注编辑操作、间色编辑操作、间色对夹操作、间色解析操作、间色放码操作。

(1)间色标注编辑操作。
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图9-57B 间色标注编辑

1) 间色数据编辑。

由编号、注释、纱号、颜色、转数、循环组成。

① 编号：间色颜色编号。

② 注释：间色颜色注释说明。

③ 纱号：纱线号。

④ 颜色：纱线颜色。

⑤ 循环：间色循环次数。

⑥ 间色右击菜单操作（图9-57C）。

图9-57C 间色右击菜单

a) 添加：将复制的间色添加到最后。

b) 插入：将复制的间色插入到当前活动间色前面。

c) 复制: 复制选择的间色。

d) 删除: 删除选择的间色。

e) 结合: 将选择的间色结合成一个循环整体。

f) 打散: 去除一个循环整体。

2) 按钮操作。

① 插入：在当前选择间色上向间插入间色颜色 。

② 添加：添加间色颜色到最后面。

③ 删除：删除当前选择间色颜色。

④ 上移：当前间色颜色向上移动。

⑤ 下移：当前间色颜色向下移动。
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⑥ 刷新：用当前衣片的间色填充效果位图反向解析生成间色标
注。

3) 多选择操作：按下Shift键同时，单击鼠标实现多选操作。

注意：若多选时没有选中循环次数，复制操作将不会复制循环次。

4) 颜色编辑部分（图9-57D）。

图9-57D 颜色编辑

① 纱号：由字母A-Z表示。

② 颜色：颜色值，双击修改颜色。

③ 颜色名：颜色名称。

④ 添加颜色： 添加纱线颜色。

⑤ 删除颜色： 删除纱线颜色。

5) 号型与号型衣片列表部分（图9-57E）。

图9-57E 号型与衣片列表

① 衣片选择。

② 衣片显示/隐藏。

(2)间色编辑操作。

1）Ctrl + 鼠标左键单击进入间色添加状态。

2）无鼠标左键单击为：间色选择状态且为任意转选择。
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3）Shift + 鼠标左键单击进入间色块选择状态。

4） 当有间色段选择时，再次按下Shift单击，为间色块连续选。

5) 在间色有选择状态下：

① Delete键：删除操作。

② 在间色区域内鼠标单击：单击为移动操作。

③ 在间色区域外鼠标单击：取消当前拖动块，重新进行选择。

④ 在间色边界上选择，为缩放间色块范围。

⑤ Ctrl + F组合键 ：间色原地反转。

⑥ Ctrl + 在间色区域内鼠标单击：移动复制。

(3)间色对夹操作。

图9-57F 间色对夹设置

对夹操作:

① 选择当前衣片拷贝间色区域范围。

第一种全部：以选择衣片全部为范围。

第二种区间：用鼠标在衣片上选择范围起始行数和结束行数。

注意：区间范围选择：

a) 可以由编辑框输入具体行数。

b) 鼠标选择：右击取消选择。

c) 鼠标移动时：显示光标当前行数与区间的总行数。

② 对夹拷贝操作：用鼠标单击目标衣片实现操作。

(4)间色解析操作。
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图9-57G 间色解析设置

① 富怡工作区：读取富怡工作区选框中的位图解析间色码到当前衣片。

② 载入：载入位图文件解析间色码到当前衣片。

(5)间色放码操作。

图9-57H 间色放码设置

① 间色图：用间色图方式进行放码。

a) 转：间色图按转放码。

b) 行：间色图按行放码。

c) 当间色标注有半转时，只能作按行放码。

② 间色码：

固定方式：身底固定、肩顶固定、领底固定、收夹固定:

a) 身底固定：固定基码间色起始位置的间色标注的放码。

b) 肩顶固定：固定基码间色肩顶位置的间色标注的放码。

c) 领底固定：固定基码间色领底位置的间色标注的放码。

d) 收夹固定：固定基码间色收夹位置的间色标注的放码。

注意：图像颜色数不能大于26。

打印排版标注（如图9-19）

A)、编辑单个打印衣片的标注位置。 

B)、编辑大小和打印工艺单单衣片大小相同。 
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多文档管理器（如图9-3）

A)、 ：新建文档

B)、 ：打开文档。 

C)、 ：保存文档。 

D)、 ：文档另存为。 

E)、 ：复制文档。 

F)、 ：关闭文档。 

G)、 ：关闭所有文档。 

H)、 ：切换编辑文档。 

I)、文档显示列表（如图9-58）。 

图9-58 文档显示列表

I 、编号：带“#”号的编号为当前编辑的文档。 

II 、修改：“*”表示文档有修改操作。 

III、名称：文档名称。 

注意：切换文档快捷键：CTRL + TAB。 

查找文件

A)、 查找位置。
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图9-59A 查找位置

I 、名称：

① 输入需要查找的文件名，可应用通配符。

② 不输入查找文件名，则查找全部文件。

II 、搜索：查找路径。

III、包含子目录：查找路径是否包含其子路目录。

B)、查找条件。

图9-59B 查找条件

I 、款式：需要查找的款式文件。

II 、项目信息：需要查找的项目信息文件。

① 有查找信息，则输入要查找的信息。

② 无查找信息，则输入为空。

C)、查找操作与查找结果。

I 、 : 查找操作按钮。

II 、查找结果。
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图9-59C 查找结果

① 用鼠标选择要打开编辑的文件项。

② 用鼠标双击，打开该文件进行编辑操作。

D）、文件库：

I 、 保存：

图9-59D 文件库-保存

① 款式 ：选择保存的款。

② 款式信息：显示工艺单项目明细信息。

③ 保存： 。
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图9-59E 保存成功提示对话框

II、 查找：

图9-59F 文件库-查找

① 款式 ：查找款式条件。

② 款式信息：查找工艺单项目明细信息。

③ ：删除当前选择生产批号文件。

④ ：款式代号的显示与切换。

⑤ ：打开当前选择生产批号文件。

⑥ ：删除当前选择生产批号文件。

⑦ ：按条件进行查找操作。

⑧ 查找结果显示：
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图9-59G 文件库-查找结果显示

尺寸复制

图9-60 尺寸复制

A)、进入尺寸复制状态：打开如图9-60的名称尺寸列表。

B） 尺寸列表为该衣片的模板关联数据。

C）、用鼠标左键在衣片上的任意两点，实现尺寸复制操作。

D）、操作顺序如图：9-60A、9-60B、9-60C。

图9-60A 尺寸复制前
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图9-60B 一对控制点的选择

图9-60C 一对控制点尺寸复制完效果

衣片密度
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图9-61 衣片密度对话框

A)、密度区间参数设置 。

I、区间名：

① 输入需要查找的文件名，可应用通配符。

② 不输入查找文件名，则查找全部文件。

II 、设计密度与下机密度 。

III、组织 。

IV 、开针倍数、余数。（只应用于开针方式2）

V 、区间拉密、张力设置 。

VI、序号后加“#”表示该开针方式的针数为奇数针 。

B)、开针方式。

I、奇数、偶数、实际针数。

注意：只应用于开针方式2。

II、开针方式1：上密度区间读取交界线在下密度区间的针数作为其开针数。

III、开针方式2：上密度区间用交界线的原始尺寸：应用其自身的横密计算所开针的针数。

注意：

1. 衣片相邻两密度区间的交界线，在交界线上的控制点的尺寸点由下区间的横密决定。

2. 衣片全横密相同，无开针方式1、开针方式2的设置。

C)、衣片的显示方式 。

I 、显示方式1：针宽网格长度相同。

II 、显示方式2：针宽网格长度反映各密度区间的横密的大小不同。

D)、密度区间操作。
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I 、上下移动：密度区间数据上下交换移动。

II 、添加：鼠标在衣片有若干同一水平线上的方点上时，提示可以添加画横线标识。

III、删除：删除选择的密度区间。

E)、应用操作：应用衣片的密度编辑操作。

F)、预览操作：原衣片与操作衣片的切换显示。

部位替换

图9-62 部位替换对话框

A)、对话框标题栏显示当前衣片所计算的部位类型 。

B)、部位与部位类型的选择。

图9-62A 替换类型选择

I 、部位：可用于替换的部位选择。

II 、部位类型：所选替换部位的类型选择。

C)、规格部位尺寸表 。
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图9-62B 规格部位尺寸表

与“参数设置-款式尺寸数据设库-号型部位尺寸表格”的操作相同。

D)、操作按钮。

图9-62C 操作按钮

I 、 ：切换计算后与计算前的衣片切换显示。

II 、 ：替换部位尺寸修改后，计算新尺寸后的衣片效果。

III、 ：规格部位尺寸恢复到修改前的尺寸。

IV 、 ：对衣片进行应用部位尺寸替换计算的操作。

V 、 ：关部位闭替换对话框。

部位尺寸关联

图9-63 部位尺寸关联对话框

A)、部位尺寸与公式编辑表。 
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图9-63A 部位尺寸与公式编辑表

I 、部位尺寸列表：显示编辑衣片关联的部位尺寸。

II 、部位参数尺寸列表：显示编辑衣片部位相关的部位参数尺寸。

III、计算部位列表：选择显示衣片计算部位的公式。

IV 、部位尺寸、部位参数、计算部位三者之是相联的关系。 选择部位尺寸、部位参数、计算部位任意一项，其它2项的数据也会同时选择。

B)、部位与部位类型的选择。

图9-63B 公式显示编辑

I 、显示公式：显示计算部位列表当前活动的项的公式。

II 、  ：恢复到编辑前的公式。

III、  ：对编辑的公式的合法性进行付检测。

IV 、 : 打开公式编辑对话框编辑公式。

注意：与衣片模板操作中的公式编辑对话框操作相同(图9-43B)。

C)、对话框操作按钮 。

I 、 ：切换计算后与计算前的部位尺寸关联显示。

II 、 ：应用衣片部位尺寸关联的计算操作。

III、 ：关闭部位尺寸关联对话框。

词汇

A)、词组列表：显示编辑词语。 
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图9-64A 词组列表

I 、鼠标左键单击操作：将选择词语输入到当前活动状的编辑框中。

II 、鼠标左键双击的操作：编辑修改词语内容。

III、按下键盘上下左右键，可以切换选择添加的词语。

B)、词汇编辑操作：

图9-64B 词汇操作

I 、 ：在词组列表中添加一项新词语。

II 、  ：在词组列表中插入的词语项。

III、  ：删除在词组列表中选择的词语项。

IV 、 : 在词组列表中添加一项新词组。

V 、 : 在词组列表中插入的词语组。

VI 、  ：删除在词组列表中选择的词组。

C)、词汇列表数据操作：

图9-64C 词汇列表数据操作

I 、 ：将词汇列表数据导出成一个数据文件。

II 、  ：将数据文件导入到词汇列表数据中。

III、  ：读取系统默认的词汇表列数据。

IV、  ：保存词汇列表数据的编辑修改。
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V 、  ：关闭词汇对话框。

图9-64D 词汇修改保存提示

① 选择是：保存词汇数据并且关闭词汇对话框。

② 选择否：不保存词汇数据并且关闭词汇对话框。

VII、数据文件的扩展为“*.rpw”。

规格关联

I 、尺寸关联： 

图9-65A 规格关联-尺寸关联

① 部位列表:显示规格所有尺寸部位。

② 尺寸：显示部位尺寸数据。

③ 蓝色部位名称：当前部位在当前编辑衣片中有关联尺寸。

II、参数关联：
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图9-65B 规格关联-参数关联

① 部位列表:显示规格所有参数部位。

② 尺寸：显示部位尺寸数据。

③ 蓝色部位名称：当前部位在当前编辑衣片中有关联尺寸。

III、公式关联：

图9-64C 词汇列表数据操作

① 部位列表:显示规格所有公式部位。

② 蓝色部位名称：当前部位在当前编辑衣片中有关联公式。

③、  ：当前部位公式的显示与编辑。

④、  ：恢复修改前的公式。

⑤、  ：检测公式的对错。

⑥、  ：编辑公式对话框。
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图9-65D 公式编辑

参数组合

I 、在参数设置的工具条显示与编辑。 

II、 ：参数列表显示、切换。

III、 ：设置编辑参数：

图9-66 参数组合
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① ：参数组合列表显示。

②  ：将当前编辑工艺单数据添加新参数数据。

③  ：将当前编辑参数数据删除。

④  ：确定退出。

多衣片显示

I 、 ：单衣片与多衣片的切换显示。 

II、多衣片的页设置。

图9-67 页设置

① ：页列表。

重置：衣片位置默认设置。 

②  ：页显示衣片设置。

③  ：添加页显示。
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④  ：删除页。

⑤  ：确定退出。

编辑打印

编辑打印包括：工艺单编辑打印、工时表编辑打印、毛纱统计表编辑打印、缝合说明编辑打印、衣片间色编辑打印、后道工序工艺单编辑打印六
部分。

工艺单编辑打印(如图9-24)

1、工艺单包括：头、部位尺寸表、款式图、项目明细、款式备注、衣片属性、衣片。

A)、头：公司名、规格、设计、审核、日期。

B)、部位尺寸表：部位名称与部位尺寸表。

C)、款式图：款式图。

D)、项目明细：款式名称、款式代号、合同代号等。

E)、款式备注：款式说明文本。

F)、衣片属性：复制衣片、自由衣片、切割衣片的属性。（原料、纱支、机器、组织、脚地、设计密度、下机密度）。

G)、衣片：衣片图、衣片工艺标注、衣片文本标注、排针和间色标注。

2、工艺单编辑：

A)、移动操作：对象移动(款式图、项目明细、款式备注、衣片属衣片、衣片)。

B)、缩放操作：对象缩放（款式图、项目明细、衣片属衣片、衣片）。

C)、文本编辑操作：款式备注。

3、工具条操作：

A)、号型选择： 选择编辑打印号型。

B)、默认位置 ：  恢复所有对象位置为系统默认位置。

C)、重置位图 ：  恢复款式默认位图。

D)、上页、下页。 、 ： 打印多页时的上下页显示。

4、设置选项(如图9-68)。
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图9-68 工艺单编辑―设置对话框

A)、打印方向设置：横向、纵向。

B)、衣片工艺标注字体、字号、字型、字体颜色的设置。

C)、设置打印页数：添加、减少打印页数。

D)、自定义打印设置。

E)、显示/隐藏打印对象( 部位尺寸表、款式图、项目明细、款式备注、衣片属性、衣片)。

F)、打印机设置。

5、打印： 。

工时表编辑打印(如图9-25)

1、工时表包括：头、部位尺寸表、款式图、专案明细、款式备注、衣片属性、动作单位时间表、衣片工时统计表、规格工时统计表。 

A)、头、部位尺寸表、款式图、专案明细、款式备注、衣片属性同工艺单。 

B)、动作单位时间表：平1转、1针收（放）、2/3针收（放）、拷1针所用的单位时间（秒）(如图9-69A)。 

图9-69A 动作单位时间表 

C)、衣片工时统计表：单位动作（平1转、1针收（放）、2/3针收（放）、拷1针）的次数，单位动作时间合计，衣片时间合计(如图9-69B)。 
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图9-69B 衣片工时统计表 

D)、规格工时统计表：各衣片的工时，所有衣片的工时合计 (如图9-69C)。 

图9-69C 规格工时统计表 

2、工时表编辑：（同工艺单）。 

3、工具条操作：（同工艺单）。 

4、设置选项(如图9-69D)。 

图9-69D 工时表编辑―设置对话框 

A)、打印方向设置：横向、纵向。 

B)、自定义打印设置。 

C)、设置打印页数：添加、减少打印页数。 

D)、显示/隐藏打印对象（部位尺寸表、款式图、项目明细、款式备注、衣片属性、衣片）。 

E)、设置动作单位时间（秒）：平1转、1针收(放)、2/3针收(放)、拷1针。 

F)、打印机设置。 

5、打印： 。 

毛纱统计表编辑打印(如图9-26)

1、毛纱统计表包括：头、部位尺寸表、款式图、专案明细、款式备注、衣片属性、毛纱属性表、衣片毛纱统计表、规格毛纱统计表。

A)、头、部位尺寸表、款式图、专案明细、款式备注、衣片属性同工艺单。

B)、毛纱属性表：毛纱的源料、密度、圈长（毫米）、圈重（克）(如图9-70A)。

Page 106 of 123毛衫工艺设计模块

2023/6/16file:///C:/Users/Daniel/AppData/Local/Temp/~hh93B2.htm



图9-70A 毛纱属性表

C)、衣片毛纱统计表：各种毛纱占衣片的百分比、总长（米）、总重（千克）(如图9-70B)。

图9-70B 衣片毛纱统计表

D)、规格毛纱统计表：各衣片的毛纱长度（米）、重量（千克）、规格所有衣片的毛纱总长（米）、总量（千克）(如图9-70C)。

图9-70C 规格毛纱统计表

2、工时表编辑：（同工艺单）。

3、工具条操作：（同工艺单）。

4、设置选项(如图9-70D)。

图9-70D 毛纱统计编辑―设置对话框

A)、打印方向设置：横向、纵向。

B)、自定义打印设置。

C)、设置打印页数：添加、减少打印页数。

D)、显示/隐藏打印对象（部位尺寸表、款式图、项目明细、款式备注、衣片属性、衣片）。

E)、设置各毛纱单位圈长(毫米)、圈重（克）。

F)、打印机设置。
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5、打印： 。

缝合说明编辑打印(如图9-27)

1、缝合说明包括：头、说明表格、衣片缝合指示位置。

A)、头属性同工艺单。

B)、说明表格:

图9-71A 缝合说明表格

a) 描述：缝合的注释。

b) 原料：衣片的原料。

c) 生产批号:生产批号。

d) 款式代号：款式代号。

e) 机型：机型。

f) 缝毛：缝毛说明。

2、操作工具条：

图9-71B 对象状态工具条

A)、  指针: 进入对象操作状态。

a)对象选择。

b)对象移动。

c)对象删除。

d)对象双击编辑。

B)、  直线:直线对象添加状态。

C)、 虚线:虚线对象添加状态。

D)、  折线:折线对象添加状态。

E)、  曲线:曲线对象添加状态。

F)、  箭头线:箭头线对象添加状态。
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G)、  矩形:矩形对象添加状态。

H)、  文本:文本对象添加状态。

I)、  表格:表格对象添加状态。

J)、  位图:位图对象添加状态。

3、操作对象：

A)、直线对象:

a)由两控制点组成。

b)属性:线颜色。

c)在编辑状态下:直线控制点与线颜色可编辑。

B)、虚线对象:

a)由两控制点组成。

b)属性:线颜色。

c)在编辑状态下:虚线控制点与线颜色可编辑。

C)、折线对象:

a)由若干控制点组成。

b)属性:线颜色。

c)在编辑状态下:折线控制点与线颜色可编辑。

D)、曲线:

a)由两控制点组成。

b)由若干控制点组成。

c)在编辑状态下:曲线控制点与线颜色可编辑。

E)、箭头线对象:

a)由两控制点组成。

b)属性:线颜色、箭头线型。

c)在编辑状态下:箭头线控制点与线颜色可编辑。

F)、矩形对象:

a)由两控制点组成。

b)属性:线颜色。
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c)在编辑状态下:矩形控制点与线颜色可编辑。

G)、文本对象:

a)在鼠标单击处：输入文本文字。

b)属性:粗体、斜体、下划线、字体颜色、字型、字号。

c)在编辑状态下:字体属性与文本内容可编辑。

H)、表格对象:

图9-71C 表格编辑对话框

a)由若干行与若干列的文本内容组成。

b)属性:表格文本的字体属性（粗体、斜体、下划线、字体颜色、字型、字号）、表格线显示开关。

c)表格的编辑操作:

(1) ：在表格最后添加1列。

(2) ：删除当前列。

(3) ：在当前列插入1列。

(4) : 在表格最后添加1行。

(5) : 删除当前行。

(6) ：在当前行插入1行。

d) ：网格线显示开关。

e)表格字体属性：

图9-71D 字体属性
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(1) ：在表格最后添加1列。

(2) ：删除当前列。

(3) ：在当前列插入1列。

(4) : 在表格最后添加1行。

(5) : 删除当前行。

(6) ：在当前行插入1行。

I)、位图对象:

a)由鼠标确定位图显示大小矩形两控制点。

b)在编辑状态下:位图显示大小矩形两控制点可编辑。

J)、衣片对象:

a)缝合指示显示衣片。

b)衣片在选择状态下。

(1) 移动操作。

(2) 缩放操作。

(3) 旋转操作。

K)、对象复制、粘贴:

a)选择要操作的对象。

b)快捷键：Ctrl+C实现对象复制操作。

c)快捷键: Ctrl+V实现对象粘贴操作。

 注意：衣片对象不参与操作。

4、  默认位置操作：

A) 重新设置衣片的位置。

B) 重新设置缝合说明表格的位置，且重读数据。

5、 、 :上、下页显示操作。

6、设置选项(如图9-71E)。
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图9-71E 表格编辑对话框

A) 打印方向设置：横向、纵向。

B) 自定义打印设置。

C) 设置打印页数：添加、减少打印页数。

D) 显示/隐藏打印衣片。

E) 打印机设置。

7、打印: 。

8、撤消、重做。

A) 撤消、重做对象的操作。

B) 快捷键:

撤消：Ctrl + C。

重做：Ctrl + A。

C) 撤消、重做的次数不限。

D) 在衣片作删除操作后，其相对应的撤消、重做数据也删除。

衣片间色编辑打印(如图9-28)

1、衣片间色包括：头、衣片间色显示、衣片间色标注显示。

A)、头属性同工艺单。

B)、衣片间色显示:衣片填充间色显示。

C)、衣片间色标注显示:显示衣片的间色标注数据。

2、衣片显示及编辑操作：（同工艺单）。

3、工具条操作：（同工艺单）。

4、设置选项(如图9-72)。
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图9-72 衣片间色编辑设置对话框

A)、打印方向设置：横向、纵向。

B)、自定义打印设置。

C)、设置打印页数：添加、减少打印页数。

D)、打印机设置。

5、打印： 。

后道工序工艺单编辑打印(如图9-29)

1、后道工序工艺单包括：头、部位尺寸表、后道工序工艺文本说明。

A)、头属性同工艺单。

B)、部位尺寸表:显示各规格的部位尺寸及放码档差。

C)、后道工序工艺文本说明：显示后道工序工艺单的说明文本。

2、工具条操作：（同工艺单）。

3、设置选项(如图9-73)。

Page 113 of 123毛衫工艺设计模块

2023/6/16file:///C:/Users/Daniel/AppData/Local/Temp/~hh93B2.htm



图9-73 后道工序工艺单编辑设置对话框

A)、显示/隐藏打印对象（部位尺寸表、款式图、款式项目衣片）。

B)、规格部位尺寸显示开关。

C)、后道工序工艺单文本:显示/隐藏开关。

D)、打印机设置。

4、打印： 。

衣片工时表的计算

1、 平1转： 统计衣片工艺中所有平摇的总数。

2、 1针收（放）：统计衣片工艺中所有1针收（放）的次数。

3、 2/3针收（放）：统计衣片工艺中所有2/3针收（放）的次数。

4、 拷1针：统计衣片工艺中4针或4针以上收（放）的次数。

5、根据各动作的单位时间设置(如图9-70A)，计算各动作的时间总合，累加各动作的时间总和即为衣片的总工时(如图9-70B)。

衣片毛纱统计表的计算

1、统计衣片所用的所有颜色纱线数，同时统计各纱线的线圈数。

2、依据各纱线的线圈数计算各纱线的用量百分比。

3、根据纱线的属性设置－单位圈重和单位圈长，计算衣片的毛纱重量和毛纱长度。

4、衣片所有纱线的长度和重量合计成为衣片的纱线长度和重量。

实例

21s/2羊绒圆领女士套衫 设计步骤如下：

1.确定产品款式、丈量部位及成品规格尺寸（如图9-74、9-74A）。
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图9-74 21s/2羊绒圆领女士套衫部位测量

图9-74A 量部位尺寸

2.确定横机机号、坯布组织结构和密度坯布规格(如图9-75)。

图9-75 横机机号、坯布组织结构和密度坯布规格

根据以上提供数据，进入针织工艺系统。选择新建文件功能在出现的对话框内输入上述提供的有效数据。

项目明细项：确定的内容有常规项内容(如图9-75A)，密度项内容(如图 9-75B)。

图9-75A 参数设置
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图9-75B 密度设置

3.款式特征项：款式特征设置(如图9-76A 特征设置、9-76B 款式组合、9-76C 收放针设置）。

图9-76A 款式特征设置

图9-76B 款式组合

图9-76C 收放针设置

4.款式尺寸数据库项：尺寸内容项(如图9-77A、9-77B)，参数数据设置项(如图9-77C、9-77D)。
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图9-77A 部位测量尺寸输入

图9-77B 部位测量尺寸输入
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图9-77C 部位修正尺寸输入

图9-77D 部位修正尺寸输入

5.前四步输入完成后，点击 计算基码功能，形成工艺调整界面。初步形成的工艺片(如图9-78A、9-78B、9-78C、9-78D)。
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图9-78A 前片

图9-78B 后片
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图9-78C 袖片

图9-78D 领条

最终打印后的工艺上机（如图9-78E）。
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图9-78E 打印工艺单

羊毛衫各部位名称及正确量法

1.插肩套衫部位量法示意图:

图9-79A 插肩套衫部位量法示意图

2.马鞍肩套衫部位量法示意图：
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图9-79B 马鞍肩套衫部位量法示意图

3.明开衫(装门襟)部位量法示意图：

图9-79C 明开衫(装门襟)部位量法示意图

4.暗开衫(连门襟)虚线代表内贴门襟示意图：
部位量法示意图(同上)

图9-79D 暗开衫(连门襟)虚线代表内贴门襟示意图

5.背心部位量法示意图：
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图9-79E 背心部位量法示意图

6.平肩、西装肩、裁剪套衫部位量法示意图：

图9-79F 平肩、西装肩、裁剪套衫部位量法示意图
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