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【对话框参数说明】：

一：常用选项解释

 设定时间：输入此床唛架需要进行超排的时间

 仅排主唛架纸样：排版时只有主唛架的纸样进行排料，辅助唛架及纸样框的

不进行排料。

 删除辅助唛架全部纸样：将辅助唛架纸样放入到纸样框。

 允许挤压：使唛架上样片之间的间距最小

 允许倾斜：，系统根据整床唛架的排版情况，来确定哪些或哪片纸样在指

定角度范围内正负倾斜。（需提前设定倾斜范围）



3

1)点击纸样资料 -纸样总体资料，输入倾斜角度。

 虚位：勾选虚位后，靠近唛架左边界、上边界、下边界的纸样虚位不参

与排料。

选择虚位

不选择虚位
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 虚位重叠：虚位重叠在选择虚位的前提下，排的时候虚位会有重叠。

●允许镂空处放置纸样：选择，镂空的地方可以放纸样；未选择，镂空

的地方不允许放其它纸样。

选择

未选择

 样片距离（正数距离，负数重叠）：在下面的对话框里输入数值，输入数

值为正数时为样片间的隔开的最大距离，为负数时为最大重叠距离。

二：纸样方向设置

 同一方向:当布纹线是双向时，同一码的不同件套方向不受限制；当布纹

线为单向时，相同的码同件套纸样的方向一致。
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(双向)

（单向）

●同件同向：是同一个码同一件是保持同一个方向。每个码间的同一套（件）纸

样方向保持一致。例如 S 有两套（件），那么为 1的方向保持一致，2 的方向保

持一致。

●同码同向： 同一个码的纸样方向保持一致。
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●任意角度：选择 180 度或 90 度或 45 度。假设选择了 45 度，唛架上的每个

纸样会根据排料需要单独按 45度一转，寻找合适的角度（即纸样可能旋转

的角度是 45，90，135，180，225，270，315，360）同时也可以选择“同

时旋转设置”，指定的那些纸样，同时旋转给定的角度。
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三：分段功能

●混排 ：常规排料，没有具体的分段限制。

●按件分段：每一件（套）在长度方向分段，排完一个码的其中一套（件），再

排另外一件，依次类推；全部拍完后再排其它码。

●按码分段：按码在长度方向分段，每个码排完后再排另外一个码。

●按片分段 ：一个纸样名称的样片分在一段，顺序按纸样列表框顺序排列
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●段间隔（负数为段间距离，正数为段间嵌套）

正数

负数

●小面积纸样混排 ，参与混排的最大面积 ：

小于设定的最大面积的纸样可以跨段排

●按距离分段：输入段长与段间隔，纸样在指定的段长内排，多用于平板切割机。

可以使用选择基准线做分割符， 。

●自定义分段-见第七章自定义分段详解。



9

四： 面料瑕疵设置

输入 的距离，形成的矩形为瑕疵部分，矩形内部不排纸样

五：最佳幅宽

输入最小与最大幅宽及步长，系统根据整体样片数找出最适合的幅宽，以便达

到很好的利用率。

六：对格对条

1）点击“选项”菜单，选择“显示条格”、“对条对格”；

2）点击“唛架”菜单，选择“定义对条对格”；

3）点击“布料条格”，输入水平及垂直距离；
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4）点击“对格标记”，点击“增加”，输入名称，设定是水平还是垂直对：

5）选择前片纸样，选择“图元”，选择“设定上面增加的对格标记”，选择采用；

6）同理选择后片纸样选择“图元”，选择“设定上面增加的对格标记”，选择采

用。
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7）其它的对位可参照 4到 6步操作；

8）设置好后，选择超排对话框里的对格对条 ，点击确定，开始超排。

七：自定义分段详解

1.点击超排图标，在超级排料对话框里选择“自定义分段”，

分段对话框出现：

2.号型选择操作：
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1）左键左边框点击一个码数，点 可以到右边相应的分段处；选择完一个码，

按 CTRL 键，可以多个码选择，再按 ；选择第一个，再按 SHIFT 键，可以将第

一个及最后一个及中间的所有码选中， ；

为右边选择的码数回到左边

所有码都到右边

所有码都回到左边

2） 此处为哪个码放到哪一段，

例如此处选 1，右边选的是 A-87/M-1 和 A-92/L-1;那么这两个码就在第一段；每

选完一段，点击增加 ； 右边选择 A-82/S-1和 A-97/XL-1；

那么这两个码就在第二段，依次类推；

为取消当前分段

窗口关闭，不进行超排

3. 选择的码数进行超排；

选择相应的纸样进行超排

4. 不选择色差分层，为长度方向分段；同一段内混排；例如 A-82/S-1和 A-97/XL-1
第一段；A-87/M-1和 A-92/L-1；排完效果如下：
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5.选择色差分层：宽度方向分层，长度方向分段；码数选择方式与上面步骤 1介

绍的相同。

1）如果没有选择 ，正常的一个码一个码的按布宽方向排下来；长度方

向分段；
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2) 放到右边的号型可以合并，也可以分开。按 CTRL 或 SHIFT 选择需要合并的号

型，点击 ，也可以点 将其分开。

3） ：如果选择按总数分层，有几套就把宽度方向分几份(层)，例如

下面第一段选了四个 A-82/S-1 ，A-82/S-2，A-87/M-1, A-87/M-2; （其中

A-82/S-2, A-87/M-1 合并）那么就将布宽按 4份（层）平均分， A-82/S-1 占一

份（层），A-82/S-2, A-87/M-1 占两份（层）并混排；A-87/M-2 占一份（层）。
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4） 如果选择按组分层，有几组就把宽度分几份（层），。例如下

面第一段选了四个 A-82/S-1 ，A-82/S-2，A-87/M-1, A-87/M-2; （其中

A-82/S-2, A-87/M-1 合并），那么就有三组，就将布宽按 3份平均份（层），

A-82/S-1 占一份（层），A-82/S-2, A-87/M-1 占一份（层）；A-87/M-2 占一份（层）。

5） 选择：层与层之间一定会重叠；不选择：会根据最大宽度的纸样

是否能放下决定是否重叠。

八: 排队超排

功能：

在一个排料界面中排队超排。

操作：

1. 单击排料菜单—排队超级排料，弹出排队超排对话框；
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2. 单击“添加”按钮，把需要超排的唛架打开，如下图示；

3. 点击“开始排料”按钮，即可开始排料。

【排队超排】参数说明：

1）添加：添加需要超排的唛架文件；并整行以透明文本背景显示添加进来的唛

架文件；同时，状态栏信息为“等待”,利用率为“-”因为是未知，文件名栏显

示当前添加进来的唛架文件的全路径；

2）删除：删除不需要超排的唛架文件；

3）设置超排参数：当选中列表中的一个唛架纸样后，可以对这个唛架纸样的超

排参数进行设置,点击弹出设置界面,和一般的点击 “超级排料”所弹出的界面

大部分一样，不同的是在右下角可以对布料进行选择；

选中布料：选择的布料按当前设置进行排料；

所有布料一致：款式里所有布料按当前设置进行排料；

所有布料分别设置：款式里不同布料可设置不同的排料参数；

上一个、下一个：对布料进行选择



17

3）打开文件：打开选中的唛架文件；

4）排完后合并：勾选后，排队排的唛架自动会合并成一床唛架，文件之间用基

准线分开隔；

5）开始排料：开始对列表框中的文件按从上到下的顺序，对文件进行超级排料；

同时，窗口下边将会展开，显示当前正在超级排料的信息；

6）取消：一但点击取消,则当前所添加的唛架文件列表将会被全部清空；

7）查看历史记录：查看您所有的排队超级排料记录；

8）上下拖动文件可以将文件上移或下移。

九：排半件及纸样按一片放入主唛架

将纸样框纸样拿下半件（一套或件纸样的一半）进行排料；也可以把对应号型纸

样的一片放到主唛架。

1）在号型表中选择纸样，可以托选，也可以左键点选第一片，再按住 SHIFT 同

时左键点击最后一片。

2）按 shift+右键， 对选中的号型纸样按半件放入主唛架；

3）按 Ctrl+右键 ，对选中号型纸样按 1片放入主唛架，多用于打印头样。

4）选择超排 工具，在对话框里设置时间等，注意选择

进行超排。
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十：分床功能

功能：一个唛架文件里可以设置不同号型配比的唛架，同一个款式文件设置多个

唛架在一个唛架文件里。

1）点击分床工具 进入分床设置

2）点击增加床 添加床数

3）点击删除床 删除对应的床

4） 面料窗选择不同面料

5） 空白格编辑床名称，点击修改更改名称

6）号型列表编辑号型套数


